@) DONIT | TESNIT BA-202

TESNIT® BA-202 es adecuado para aplicaciones no exigentes, en particular el suministro de agua
industria. Como tal, TESNIT® BA-202 ha sido disefiado con buenas propiedades mecénicas y selladoras

propiedades.
PROPERTIES APPROPRIATE INDUSTRIES & APPLICATIONS
SUPERIOR € rroporCION GENERAL
EXCELENTE PERFORMANCE B9y SUMINISTRO DE AGUA
DE SELLADO
MUY BIEN wlx CONSTRUCCION NAVAL
MECANICA
BUENO RESISTENCIA RESIS:TENCIA
MODERADO TERMIGA —
. Fibras de celulosa, cargas inorganicas, aglutinante NBR. Accesorio
Composicion . oy
opcional de malla de alambre de acero a peticion.
Color Rosa / Rojo
Aprobaciones Por favor pregunte.

DATOS TECNICOS Valores tipicos para un grosor de 2mm

Densidad DIN 28090-2 g/cm? 1.8
Compresibilidad ASTM F36] % 9
Recuperacién ASTM F36] % 60
Fuerza de torsion ASTM F152 MPa 8
Resistencia a la tension DIN 52913

16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 20

16 h, 50 MPa, 300 °C MPa /
Indice especifico de fugas DIN 3535-6 mg/(s'm) 0.04
Incremento de grosor ASTM F146

Oil IRM 903, 5 h, 150 °C % 10
ASTM Combustible B, 5 h, 23 °C % 10
Modulos de compresion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: &g, % /

At elevated temperature: €ygy/200c % /
Porcentaje fluencia relajacion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: €,y % /

A temperatura elevada: €ypy/00c % /
Condiciones max. de funcionamiento

Temperatura pico °C/°F 180/356
Temperatura continua °C/°F 140/284
- con vapor °C/°F 120/248
Presion bar/psi 40/580

DIAGRAMA P-T

EN 1514-1, Tipo IBC, PN 40, DIN 28091-2/ 3.8, 2.0 mm
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TENPERATURA [*C]
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B Adecuacion general: bajo practicas de instalacion y compatibilidad quimica comunes.

B Adecuacion condicional: las medidas apropiadas garantizan el maximo rendimiento en el disefio de
las uniones y la instalacién de la unidad de la junta. Consultas técnicas recomendadas.
Adecuacion limitada: consulta técnica obligatoria.



Acabado de superficie

El acabado de superficie es 2AS. Acabado opcional de grafito o PTFE bajo previa solicitud.

Dimensiones estandar de las hojas

Tamafo (mm): 1500 x 1500 | 3000 x 1500 | 4500 x 1500
Espesor (mm): 0.5 1.0 | 1.5|2.0] 3.0
Consultenos por otros tamafios y espesores.

+5 % en longitud y anchura

Tolerancias En espesores hasta 1.0 mm + 0.1 mm
En espesores mayores a 1.0 mm + 10 %
Acetamida + Dioxano - Acido oléico + (o)
—— — — go DIAGRAMA
Acido acético, 10 % + Difenilo (Dowtherm A) + Oleum (4cido sulfirico, fumante) - DIN 28090-1
Acido acético, 100% (glacial) ? Esteres ? | Acido oxdlico ?
Acetona ? Etano (gas) + Oxigeno (gas) — 1
— — % — BA-2020.5mm
Acetonitrilo - Eteres ? Acido palmitico + — BA-2021mm
80 1 BA-202 1.5 mm
Acetileno (gas) + Acetato de etilo ? Aceite de parafina + 70 - g::ig% i mm
Cloruros de dcido - Alcohol etilico (etanol) + Pentano + - o0
- - £ 50
Acido acrilico - Celulosa de etilo ? Percloroetileno - =) ©
Acrilonitrilo — | |Cloruro de-etilo (gas) — | [|Petroleo (crudo) + % 30
Acido adipico + | |Etileno (gas) + | [Fenol (4cido carbélico) — 20
- 10
Aire (gas) + Glicol de etileno + Acido fosforico, 40 % — 0
— — 0 5 50 75 100
Alcoholes) + Formaldehido (Formalina) ? Acido fosférico, 85% -
TEMPERATURA [*C]
Aldehidos ? Formamida ? Acido ftélico +
Alum + | [Acido férmico, 10 % 2 | |Acetato de potasio + Los diagramas oBO representan valores de 6BO para
Acetato de aluminio ? Acido formico, 10 % - Bicarbonato de potasio + diferentes espesores de material de junta. Estos valores
Clorato de aluminio ? Acido formico, 100% — | |Carbonato de potasio + indican las presiones de compresion maximas en servicio
Cloruro de aluminio — | [Preon-12 (R-12) + | [Cloruro de potasio + que se pueden aplicar en la zona de junta comprimida en
Sulfato de aluminio — | [Freon-134a (R-134a) + | [Cianuro de potasio T servicio sin destruir el material de la junta.
Aminas - Freon-22 (R-22) ? Dicromato de potasio -
Amonio (gas) — | [rugo de frutas + | |Hidréxido de potasio _
Bicarbonato de amonio + Fueldleo + Yoduro de potasio +
Cloruro de amonio + Gasolina + Nitrato de potasio + Lo . . X
Hidréxido de amonio ? Gelatina + Permanganato de potasio - Los plégramas P-:I‘ H'ldlcan la combinacién maxm}aI
- —— ermitida de presion interna y temperatura de servicio
p tida d t y temperatura ds
Acetato de amilo ? Glicerina (glicerol) + Propano (gas) + 3 X 3 N
- que puede aplicarse simultdneamente a una junta en
Anhidridos - Glicoles + Propileno (gas) + ., . i .
n cuestion dependiendo del tipo de material que sea, su
ling _ i Piridi - - L. .
Aniina Helio (gas) + Am o grosor, tamaiio y clase de hermeticidad. Dada la variedad
i ? i icili ? . . . . ..
Anisol | [|Heptano + cido saliclico : de aplicaciones de juntas y condiciones de servicio, estos
Argén (gas) + | [Aceite hidraulico (basado en glicol) + | [Sel marina/salmuera + valores solo deberdn tomarse como orientativos para el
Asfalto + | |Aceite hidraulico (tipo mineral) + | |[Siliconas (aceite/grasa) + préximo montaje de una junta. En general, las juntas
Cloruro de bario + Aceite hidraulico (basado en éter de fosfatp)? Jabones + mas delgadas ofrecen mejores propiedades P-T.
Benzaldehido - Hidrazina - Aluminato de sodio ?
Benceno + Hidrocarburos + Bicarbonato de sodio +
Acido benzoico ? Acido clorhidrico, 10 % - Bisulfito de sodio ?
Bio-diesel + Acido clorhidrico, 37 % - Carbonato de sodio +
Bio-etanol + Acido fluorhidrico 10 % - Cloruro de sodio +
Licor negro ? Acido fluorhidrico, 48 % - Cianuro de sodio +
— - . . e
Borax + | [Bidrogeno (gas) + | [Hidroxido de sodio - Tabla de resistencia quimica
Acido bérico + Sulfato de hierro + Hipoclorito de sodio (blanqueador) - Las recomendaciones hechas aqui pretenden ser una guia
Butadieno (gas) + | [1sobutano (gas) + | |[Silicato de sodio (vidrio de agua) + para la seleccion de la calidad adecuada de la junta.
Butano (gas) + | [tsooctano + | [sulfato de sodio T Debido a que la funcién y la durabilidad de los productos
Alcohol butilico (Butanol) + | [1sopreno + | [sulfuro de sodio _ dependen de una serie de factores, los d?fos 1o se pueden
- — utilizar para soportar ninguna reclamacion de garantia.
Acido butirico ? Alcohol isopropilico (Isopropanol) + Almidon +
Cloruro de calcio + | |Queroseno + | [vapor ?
Hidréxido de calcio + | |Cetonas ? | |Acido estearico + + Recomendado
Didxido de carbono (gas) + | |Acido lactico ? Estireno ? ? LaRecomendacion depende de las condiciones de funcionamiento
Monéxido de carbono (gas) + | |Acetato de plomo 2 | |Aztcares + - No Recomendado
Cellosolve ? Arseniato de plomo + Sulfuro ?
Cloro (gas) - Sulfato de magnesio + | [Dioxido de sulfuro (gas) ?
Cloro (en agua) - Acido cis-butenodioico ? Acido sulfiirico, 20 % -
Clorobenceno ? Acido milico ? Acido sulfiirico, 98% -
Cloroformo — | [Metano (gas) T+ | [Cloruro de sulfurilo _
Cloropreno ? Alcohol metilico (Metanol) + Alquitrdn +
Clorosilanos - Cloruro de metilo (gas) ? Acido tartarico ?
Acido crémico - Dicloruro de metileno ? Tetrahidrofurano (THF) -
Acido citrico ? Metilcetilcetona (MEK) ? Tetracloruro de titanio - DONIT TESNIT', d.o.0. Cesta
Acetato de cobre + N-metil-pirrolidona (NMP) ? Tolueno + komandanta Staneta 38 1215
Sulfato de cobre + | |Leche + | [biisocianato de tolueno-2-4 ? Medvode, Slovenia
Creosota ? Aceite mineral (ASTM no.1) + Aceite transformador (tipo mineral) + Telefono: +386 (0)1 582 33 00
Cresoles (4cido cresilico) - Aceite de motor + Tricloroetileno - Fax: +386 (0)1 58232 06
Ciclohexano + Nafta + Vinagre + +386 (0)1 582 32 08
Ciclohexanol + Acido nitrico 10 % - Cloruro de vinilo (gas) - )
. — Web:  www.donit.eu
Ciclohexanona ? Acido nitrico, 65% - Cloruro de vinilideno -
Decalina + | [Nitrobenceno — | [agua T E-mail: info@donit.eu
Dextrina + Nitrégeno (gas) + Alcoholes blancos +
Eter de dibencilo ? Gases nitrosos (NOx) ? Xilenos +
Ftalato de dibutilo ? Octano + | [Xilenol _
Dimetilacetamida (DMA) 7 | [Aceites (esenciales) T | [sulfato dezinc T Copyright © 2015 DONIT TESNIT, d.o.0.
— - . £ - .
Dimetilformamida (DMF) ? Aceites (vegetales) + All rights reserved

Toda la informacion y datos citados se basan en afios de experiencia en la produccion y operacion de elementos de sellado. Estos datos no se pueden utilizar para

soportar reclamaciones de garantia. Con su publicacion, esta ltima edicion reemplaza a todas las ediciones anteriores y estd sujeta a cambios sin previo aviso.

Date of issue: 01.06.2015 / TDS-BA202-05-2015



@) DONIT | TESNIT BA-203

TESNIT® BA-203 esta disefiado para aplicaciones menos exigentes, en particular para la construccién naval.

TESNIT® BA-203 también tiene buena resistencia térmica.

PROPIEDADES INDUSTRIAS Y APLICACIONES APROPIADAS
SUPERIOR Q PROPOSITO GENERAL
EXCELENTE M) SUMINISTRO DE AGUA
MUY BIEN RESISTENCIA RESISTENCIA .3, CONSTRUCCION NAVAL
TERMICA QUIMICA
BUENO RESISTENCIA PERFORMANCE
MODERADO MECANICA DE SELLADO
Composicién Fibras de aramida, cargas inorganicas, aglutinante NBR. Accesorio opcional de malla de alambre de
acero a peticion.
Color Amarillo
Aprobaciones Germanischer Lloyd

DATOS TECNICOS Valores tipicos para un grosor de 2mm

Densidad DIN 28090-2 g/cm? 1.8
Compresibilidad ASTM F36] % 10
Recuperacion ASTM F36] % 60
Fuerza de torsion ASTM F152 MPa 8
Resistencia a la tension DIN 52913

16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 25

16 h, 50 MPa, 300 °C MPa /
Indice especifico de fugas DIN 3535-6 mg/(s'm) 0.08
Incremento de grosor ASTM F146

Oil IRM 903, 5 h, 150 °C % 8
ASTM Combustible B, 5 h, 23 °C % 10
Modulos de compresion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: &g, % /

A temperatura elevada: €ygy200c % /
Porcentaje fluencia relajacion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: €,y % /

A temperatura elevada: €ypy/00c % /
Condiciones max. de funcionamiento

Temperatura pico °C/°F 250/482
Temperatura continua °C/°F 200/392
- con vapor °C/°F 160/320
Presion bar/psi 50/725

DIAGRAMA P-T

EN 1514-1, Tipo IBC, PN 40, DIN 28091-2/ 3.8, 2.0 mm
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B Adecuacion general: bajo practicas de instalacion y compatibilidad quimica comunes.

B Adecuacion condicional: las medidas apropiadas garantizan el maximo rendimiento en el disefio de
las uniones y la instalacién de la unidad de la junta. Consultas técnicas recomendadas.

Adecuacion limitada: consulta técnica obligatoria.



Surface finish

El acabado de superficie es 2AS. Acabado opcional de grafito o PTFE bajo previa solicitud.

Tamafo (mm): 1500 x 1500 | 3000 x 1500 | 4500 x 1500

Dimensiones estdandar de las hojas Espesor (mm): 0.5|1.0|1.5]2.0] 3.0

Consultenos por otros tamafos y espesores.

+5 % en longitud y anchura

Tolerancias En espesores hasta 1.0 mm + 0.1 mm
En espesores mayores al.0 mm + 10 %

Acetamida + Dioxano - Acido oléico + 0

Acido acético, 10 % + Difenilo (Dowtherm A) + Oleum (4cido sulfurico, fumante) - B& g()lgj(}lc;RAMA

Acido acético, 100% (glacial) — | [Esteres ? Acido oxdlico ?

Acetona ? Etano (gas) + Oxigeno (gas) - 1e0 ] — BA-2030.5mm

Acetonitrilo - Eteres ? Acido palmitico + 140 }ézzggg :.;mn]:m

Acetileno (gas) + Acetato de etilo ? Aceite de parafina + 120 p— gﬁiigi § o

Cloruros de acido ‘Alcohol etilico (etanol) + | | Ppentano + = 1%

Acido acrilico ? Celulosa de etilo ? Percloroetileno — E 80 1

Acrilonitrilo - Cloruro de etilo (gas) - Petréleo (crudo) + % :Z

Acido adipico + | [Etileno (gas) + Fenol (acido carbolico) - 2

Aire (gas) + | [Glicol deetileno + | | Acido fosforico, 40 % ? o

Alcoholes) + Formaldehido (Formalina) ? Acido fosférico, 85% - » * TEMP;\ATUREI??C] 12 0

Aldehidos ? Formamida ? Acido ftalico +

Alum + éc?do férmfco’ 0% | | Acetato de potasio + Los diagramas oBO representan valores de 6BO para

Acetato de aluminio + | [Addoformico, 10 % ? | [ Bicarbonato de potasio + diferentes espesores de material de junta. Estos valores

Clorato de aluminio £ | [Addo formico, 100% ~ | | Carbonato e potasio * indican las presiones de compresién maximas en servicio

Cloruro de aluminio 2| [Freomi2®12) + | [Cloruro de potasio + que se pueden aplicar en la zona de junta comprimida en

Sulfato de aluminio ¢ | [Freon-134a (R-1342) + | | Cianuro de potasio + servicio sin destruir el material de la junta.

Aminas — | |Freon-22 (R-22) ? Dicromato de potasio ?

Amonio (gas) 2| [Jugo de frutas + | | Hidroxido de potasio ?

Bicarbonato de amonio + Fueléleo + Yoduro de potasio +

Cloruro de amonio + Gasolina + Nitrato de potasio +

Hidréxido de amonio + | |Gelatina + | [ Permanganato de potasio ? Los Diagramas P-T indican la combinacién méxima

Acetato de amilo 2 | |Glicerina (glicerol) + | | Propano (gas) + permitida de presion interna y temperatura de servicio

Anhidridos 2 | |Glicoles + | | Propiteno (gas) + que puede aplicarse simultineamente a una junta en

Anilina | [Frelio (gas) + | [Piridina _ cuestion dependiendo del tipo de material que sea, su

Amisol 7| [fepano + | [Acdo salicilico ? grosor, tamaio y clase de hermeticidad. Dada la variedad

o (&) 7| [Aceite bidsautico (basado en glicoD B ——— " de aplicaciones de,juntas y condicione§ de s?rvicio, estos

Asfalto | [Aceite hidrautico (tipo mineral) - Siconss (acite/grasa) n val,or'es solo deb.eran tomz'irse como orlentat1v0§ para el

Cloruro de bario + | |Aceite hidraulico (basado en éter de fosfat)? Jabones + g;:g:l;;g:Sn(t)?rij:nu;;);:?éf:p?:g:crlzls’ éafr)untas

Benzaldehido - Hidrazina - Aluminato de sodio +

Benceno + Hidrocarburos + Bicarbonato de sodio +

Acido benzoico ? Acido clorhidrico, 10 % ? Bisulfito de sodio +

Bio-diesel + Acido clorhidrico, 37 % - Carbonato de sodio +

Bio-etanol + Acido fluorhidrico 10 % - Cloruro de sodio +

Licor negro ? Acido fluorhidrico, 48 % - Cianuro de sodio +

Borax + Hidrégeno (gas) + Hidroxido de sodio ? . . ;e

Acido borico + | |Sulfato de hierro + Hipoclorito de sodio (blanqueador) ? Tabla de resistencia quimica

Butadieno (gas) T+ | [rsobutano (gas) + | [ silicato de sodio (vidrio de agua) + Las recomendaciones hechas aqui pretenden ser una guia

Butano (gay) T | [isooctano " Sulfato de sodio T para la seleccion de la calidad adecuada de la junta.

Alconol butiico (GutanoD 1 [ropremo " Sulfore de sodio T Debido a que la func?c’)n y la durabilidad de los productos

T i Bl Fre e — 1 Tmdon " dgpgnden de una serie <_:1e factores, los d;ilfos no se puelden
utilizar para soportar ninguna reclamacion de garantia.

Cloruro de calcio + Queroseno + Vapor +

Hidréxido de calcio + Cetonas ? Acido estedrico +

Dioxido de carbono (gas) T | [Acidotactico ? | [Estireno ? + Recomendado

Monoxido de carbono (gas) 7| [Acetato de plomo | [Aztcares T ? LaRecomendacion depende de las condiciones de funcionamiento

Cellosolve 2 | [Arseniato de plomo + | | sufuro ? - No Recomendado

Cloro (gas) — | |Sulfato de magnesio + Diéxido de sulfuro (gas) ?

Cloro (en agua) - Acido cis-butenodioico ? Acido sulfurico, 20 % -

Clorobenceno ? Acido malico ? Acido sulfiirico, 98% -

Cloroformo — | [Metano (gas) + | | Cloruro de sulfurilo -

Cloropreno ? Alcohol metilico (Metanol) + Alquitrén +

Clorosilanos - Cloruro de metilo (gas) ? Acido tartarico ? T

Acido crémico - Dicloruro de metileno ? Tetrahidrofurano (THF) - . D n N I

Acido citrico ? Metilcetilcetona (MEK) ? Tetracloruro de titanio - DONIT TESNIT®, d.o.0.

Acetato de cobre + N-metil-pirrolidona (NMP) ‘_) Tolueno +

Sulfato de cobre + | [Leche 4 | | Diisocianato de tolueno-2-4 ? Cesta komandanta Staneta 38

Creosota ? Aceite mineral (ASTM no.1) + Aceite transformador (tipo mineral) - 1215 Medvode, Slovenia

Cresoles (acido cresilico) — | [Aceite de motor + | | Tricloroetileno - Telefono: +386 (0)1 582 33 00

Ciclohexano + Nafta + Vinagre + Fax: +386 (0)1 582 32 06

Ciclohexanol + | [Acido nitrico 10 % = | | Cloruro de vinilo (gas) - +386 (0)1 582 32 08

Ciclohexanona ? Acido nitrico, 65% - Cloruro de vinilideno - Web:  www.donit.eu

Decalina + Nitrobenceno - Agua +* Lo .

Dextrina + Nitrogeno (gas) + Algcoholes blancos + E-mail: info@donit.eu

Eter de dibencilo ? Gases nitrosos (NOx) ? Xilenos +

Ftalato de dibutilo ? Octano + Xilenol -

Dimetilacetamida (DMA) ? Aceites (esenciales) + Sulfato de zinc +* .

Dimetilformamida (DMF) ? Aceites (vegetales) + COpyl’lght © 2015 DONIT TESNIT’ doo.

All rights reserved

Toda la informacion y datos citados se basan en afios de experiencia en la produccion y operacion de elementos de sellado. Estos datos no se pueden utilizar para
soportar reclamaciones de garantia. Con su publicacion, esta ltima edicion reemplaza a todas las ediciones anteriores y estd sujeta a cambios sin previo aviso. Date of issue: 01.06.2015 / TDS-BA203-05-2015



@) DONIT | TESNIT BA-55

TESNIT® BA-55 esta fabricado especificamente para sistemas de calefaccion que utilizan vapor o
aceites minerales, sin embargo también es adecuado para otras aplicaciones. TESNIT® BA-55 tiene

buena resistencia térmica y quimica.

PROPIEDADES ESISTENCIA APPROPRIATE INDUSTRIES & APPLICATIONS
TERMICA
SUPERIOR € ProPOSITO GENERAL @ suuisTRO DEGAS
DA RESISTENCIA M) SUMINISTRO DE AGUA $1  moustriA DE ALIMENTOS
QUIMICA
MUY BIEN  grqsrencia PERFORMANCE @  SUMINISTRODE AGUAPOTABLE (wl CONSTRUCCION NAVAL
BUENO MECANICA DE SELLADO .
G SUMINISTRO DE VAPOR <O SISTEMAS DE CALEFACCION
MODERADO
L Fibras minerales bio-solubles de ingenierfa, fibras de aramida, cargas inorgénicas,
Composicién aglutinante NBR. Accesorio opcional de malla de alambre de acero a peticion.
Color Verde oscuro
Aprobaciones DIN-DVGW DIN 3535-6, DVGW KTW, DVGW W270, TA-Luft (VDI 2440),
P WRAS, Germanischer Lloyd, ABS, EC 1935/2004

DATOS TECNICOS Valores tipicos para un grosor de 2mm

Densidad DIN 28090-2 g/cm’ 1.8
Compresibilidad ASTM F36] % 7
Recuperacion ASTM F36] % 55
Fuerza de torsion ASTM F152 MPa 7
Resistencia a la tension DIN 52913
16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 35
16 h, 50 MPa, 300 °C MPa 30
Indice especifico de fugas DIN 3535-6 mg/(s'm) 0.06
Incremento de grosor ASTM F146
Oil IRM 903, 5 h, 150 °C % 8
ASTM Combustible B, 5 h, 23 °C % 10
Moddulos de compresion DIN 28090-2
A temperatura ambiente: €, % 7.6
A temperatura elevada: &ygy;200c % 11.4
Porcentaje fluencia relajacion DIN 28090-2
A temperatura ambiente: g,y % 3.2
A temperatura elevada: &ypy00-c % 0.8
Condiciones max. de funcionamiento
Temperatura pico °C/°F 350/662
Temperatura continua °C/°F 270/518
- con vapor °C/°F 230/446
Presion bar/psi 100/1450
DIAGRAMA P-T
EN 1514-1, Tipo IBC, PN 40, DIN 28091-2/ 3.8, 2.0 mm
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TENPERATURA [*C]

B Adecuacion general: bajo practicas de instalacién y compatibilidad quimica comunes.

M Adecuacion condicional: las medidas apropiadas garantizan el maximo rendimiento en el disefio de
las uniones y la instalacion de la unidad de la junta. Consultas técnicas recomendadas.
Adecuacion limitada: consulta técnica obligatoria.



Acabado de superficie

El acabado de superficie es 4AS. Acabado opcional de grafito o PTFE bajo previa solicitud.

Dimensiones estandar de las hojas

Tamafio (mm): 1500 x 1500 | 3000 x 1500 | 4500 x 1500
Espesor (mm): 0.5 | 1.0 1.5]2.0| 3.0
Consultenos por otros tamafos y espesores.

+5 % en longitud y anchura

Tolerancias En espesores hasta 1.0 mm + 0.1 mm
En espesores mayores a 1.0 mm + 10 %
Acetamida + | [Dioxano 2] [Acido oléico T (o) M
|Acido acético, 10 % Difenilo (Dowtherm A) Oleum (4cido sulfurico, fumante) BO DIAGRA A
16 aceti ifenil rm 3 2
cido acético, + enilo (Dowthes + DIN 28090-1
Acido acético, 100% (glacial) - Esteres ? Acido oxalico ? 0
4
Acetona ? Etano (gas) + Oxigeno (gas) - — BAS5505mm
— : — — 350 — BA-551mm
Acetonitrilo - Eteres ? Acido palmitico + BA-55 1.5 mm.
- 300 — BA-552mm
Acetileno (gas) + Acetato de etilo ? Aceite de parafina + 50 BA-553 mm
5
Cloruros de cido Alcohol etilico (etanol) + | [Pentano + =
e
|Acido acrilico ? Celulosa de etilo ? Percloroetileno - =
150
Acrilonitrilo Z| [Cloruro de etilo (gas) —| [Petrdleo (crudo) T %
100
| Acido adipico + Etileno (gas) + Fenol (4cido carbélico) -
50
Aire (gas) + Glicol de etileno + Acido fosférico, 40 % ?
0
Alcoholes) + | [Formaldehido (Formalina) 2 | [Acido fosférico, 85% - 0 25 50 75 100 125 150 175 200 225
Aldehidos 2 | [Formamida 2 | [Acido fidlico + TEMPERATURA ['C)
Alum + Acido férmico, 10 % + Acetato de potasio + )
— e Su— Los diagramas oBO representan valores de 6BO para
| Acetato de aluminio + Acido formico, 10 % ? Bicarbonato de potasio + . . .
- diferentes espesores de material de junta. Estos valores
Clorato de aluminio ? Acido formico, 100% - Carbonato de potasio + A . . (s .
- - indican las presiones de compresién maximas en servicio
Cloruro de aluminio ? Freén-12 (R-12) + | |Cloruro de potasio + que se pueden aplicar en la zona de junta comprimida en
Sulfato de aluminio ? Freon-134a (R-134a) + Cianuro de potasio + servicio sin destruir el material de la junta.
Aminas - Freon-22 (R-22) ? Dicromato de potasio ?
| Amonio (gas) ? Jugo de frutas + Hidroxido de potasio ?
Bicarbonato de amonio + Fueloleo + Yoduro de potasio +
Cloruro de amonio + | [casolina + | [Nitrato de potasio +
Hidroxido de amonio + | |Gelatina + | |Permanganato de potasio ? Los Diagramas P-T indican la combinacién maxima
Acetato de amilo 2 | |Glicerina (glicerol) + | |Propano (gas) + permitida de presion interna y temperatura de servicio
Anhidridos 2 | |[Glicoles + | [Propileno (gas) + que puede aplicarse simultineamente a una junta en
Anilina — | [Helio (gas) + | [piridina _ cuestion dependiendo del tipo de material que sea, su
Anisol 7 | [Heptano + | [Acido salicilico ? grosor, tamafio y clase de hermeticidad. Dada la variedad
Argén (gas) + | [Aceite hidraulico (basado en glicol) + | [sal marina/salmuera + de aplicaciones de juntas y condiciones de servicio, estos
Asfalto + | [Aceite hidraulico (tipo mineral) + | [siliconas (aceite/grasa) " val,or'es solo debgran tomarse como orientativos para el
- — - proximo montaje de una junta. En general, las juntas
Cloruro de bario + Aceite hidraulico (basado en éter de fosfato)? Jabones + , K €
mas delgadas ofrecen mejores propiedades P-T.
Benzaldehido - Hidrazina - Aluminato de sodio +
Benceno + Hidrocarburos + Bicarbonato de sodio +
Acido benzoico ? Acido clorhidrico, 10 % ? Bisulfito de sodio +
Bio-diesel + Acido clorhidrico, 37 % - Carbonato de sodio +
Bio-etanol + Acido fluorhidrico 10 % - Cloruro de sodio +
Licor negro ? Acido fluorhidrico, 48 % - Cianuro de sodio +
Borax + Hidrégeno (gas) + Hidréxido de sodio ?
Tabla d istenci imi
Acido bérico + | [sulfato de hierro + | [Hipoclorito de sodio (blanqueador) ? abla de resistencia quimica
Butadieno (gas) + | [isobutano (gas) + | [Silicato de sodio (vidrio de agua) + Las recomendaciones hechas aqui pretenden ser una guia
Butano (gas) T+ | [tsooctano T | [sulfato de sodio T para la seleccion de la calidad adecuada de la junta.
Alcohol butilico (Butanol) | [rsopreno | [Sutfuro desodio " Debido a que la funqon y la durabilidad de los productos
- — - - — dependen de una serie de factores, los datos no se pueden
Acido butirico + | [Alcohol isopropilico (Isopropanol) + | [Aimidon + X : o i
utilizar para soportar ninguna reclamacién de garantia.
Cloruro de calcio + Queroseno + Vapor +
Hidroxido de calcio + Cetonas ? Acido estedrico +
Didxido de carbono (gas) T | [Acido lictico 7 | [Estireno ? + Recomendado
Monéxido de carbono (gas) + | [Acetato de plomo T | [Azscares T ? La Recomendaci6n depende de las condiciones de funcionamiento
Cellosolve ? Arseniato de plomo + | [sulfuro ? - No Recomendado
Cloro (gas) - Sulfato de magnesio + Diéxido de sulfuro (gas) ?
Cloro (en agua) - Acido cis-butenodioico ? Acido sulfirico, 20 % -
Clorobenceno ? Acido malico ? Acido sulfirico, 98% -
Cloroformo - Metano (gas) + Cloruro de sulfurilo —
Cloropreno 2 | [Alcohol metilico (Metanol) + | [Alquitcin +
Clorosilanos - Cloruro de metilo (gas) ? Acido tartarico ?
Acido crémico - Dicloruro de metileno ? Tetrahidrofurano (THF) -
Acido citrico ? Metilcetilcetona (MEK) ? Tetracloruro de titanio - .
DONIT TESNIT', d.o.o. Cesta
Acetato de cobre + N-metil-pirrolidona (NMP) ? Tolueno +
Sulfato de cobre + | [reche + | [Diisocianato de tolueno-2-4 ? komandanta Staneta 38 1215
Creosota 7 | [Aceite mineral (ASTM no.1) + | [Aceite transformador (tipo mineral) T Medvode, Slovenia
Cresoles (acido cresilico) - Aceite de motor + Tricloroetileno - Telefono: +386 (0)1 58233 00
Ciclohexano + | [Nafta + | [Vinagre + Fax:  +386 (0)1 582 32 06
Ciclohexanol + | [Acido nitrico 10 % — | [cloruro de vinilo (gas) - +386 (0)1 582 32 08
Ciclohexanona ? Acido nitrico, 65% - Cloruro de vinilideno - Web: donit.eu
Decalina + Nitrobenceno - Agua + o .
- — E-mail: info@donit.eu
Dextrina + Nitrogeno (gas) + Alcoholes blancos +
Eter de dibencilo ? Gases nitrosos (NOx) ? Xilenos +
Ftalato de dibutilo ? Octano + Xilenol -
Dimetilacetamida (DMA) ? Aceites (esenciales) + Sulfato de zinc + .
Dimetilformamida (DMF) ? Aceites (vegetales) + COpyl’lght © 2015 DONIT TESNIT, d.o.0.

Toda la informacion y datos citados se basan en afios de experiencia en la produccion y operacion de elementos de sellado. Estos datos no se pueden utilizar para

soportar reclamaciones de garantia. Con su publicacion, esta ltima edicion reemplaza a todas las ediciones anteriores y estd sujeta a cambios sin previo aviso.

All rights reserved

Date of issue: 01.06.2015 / TDS-BA55-05-2015



@) DONIT | TESNIT BA-U

TESNIT® BA-U combina propiedades térmicas, quimicas y mecanicas muy buenas que hacen de
TESNIT® BA-U un material para juntas de uso general. Esta bien diseado para suministros de
gas y agua potable.

PROPIEDADES INDUSTRIAS Y APLICACIONES APROPIADAS
SUPERIOR o © roovoaen (@ NSO 0N
DE SELLADO
EXCELENTE RESISTENCIA  RESISTENCIA RESISTENCIA M) SUMINISTRO DE AGUA '3)' CONSTRUCCION NAVAL
MECANICA TERMICA QUIMICA
MUY BIEN 6 SUMINISTRO DE AGUA POTABLE * REFRIGERACION Y ENFRIAMIENTO
BUENO h SUMINISTRO DE GAS ':¢:' SISTEMAS DE CALEFACCION
MODERADO n INDUSTRIA PETROQUIMICA ﬂ COMPRESORES Y BOMBAS
" INDUSTRIA ALIMENTARIA mB= VALVULAS
L Fibras de aramida, cargas inorganicas, aglutinante NBR.

Composicion Malla de alambre de acero opc%onal o inserto de acero expandido a peticion.
Color Azul
Aprobaciones DIN-DVGW DIN 3535-6, SVGW DIN 3535-6, DVGW VP 401, DVGW KTW, DVGW

P W270, TA-Luft (VDI 2440), BAM (Oxigeno), WRAS, Germanischer Lloyd, ABS 1935/2004

DATOS TECNICOS Valores tipicos para un grosor de 2mm

Densidad DIN 28090-2 g/cm? 1.7
Compresibilidad ASTM F36] % 11
Recuperacion ASTM F36] % 60
Fuerza de torsion ASTM F152 MPa 10
Resistencia a la tension DIN 52913

16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 27

16 h, 50 MPa, 300 °C MPa 23
Indice especifico de fugas DIN 3535-6 mg/(s'm) 0.05
Incremento de grosor ASTM F146

Oil IRM 903, 5 h, 150 °C % 2
ASTM Combustible B, 5 h, 23 °C %

Moddulos de compresion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: €q, % 9.5

A temperatura elevada: €ygy200c % 16.1
Porcentaje fluencia relajacion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: €,y % 4.7

A temperatura elevada: €ypy/00c % 0.8
Condiciones max. de funcionamiento

Temperatura pico °C/°F 350/662
Temperatura continua °C/°F 250/482
- con vapor °C/°F 200/392
Presion bar/psi 100/1450

DIAGRAMA P-T

EN 1514-1, Tipo IBC, PN 40, DIN 28091-2/ 3.8, 2.0 mm

B Adecuacion general: bajo practicas de instalacion y compatibilidad quimica comunes.

100

8 B Adecuacién condicional: las medidas apropiadas garantizan el méximo rendimiento en el disefio de
las uniones y la instalacién de la unidad de la junta. Consultas técnicas recomendadas.
Adecuacion limitada: consulta técnica obligatoria.

PRESION [bar]
5 3

~
S

50 100 150 200 250
TENPERATURA [°C]




Acabado de superficie El acabado de superficie es 4AS. Acabado opcional de grafito o PTFE bajo previa solicitud.

Tamafio (mm): 1500 x 1500 | 3000 x 1500 | 4500 x 1500
Espesor (mm): 0.5 1.0|1.5|2.0] 3.0
Consultenos por otros tamafios y espesores.

Dimensiones estandar de las hojas

+5 % en longitud y anchura

Tolerancias En espesores hasta 1.0 mm + 0.1 mm
En espesores mayores a 1.0 mm + 10 %
Acetamida + Dioxano - Acido oléico &= o
| Acido acético, 10 % + Difenilo (Dowtherm A) + Oleum (4cido sulfurico, fumante) - g% golgﬁFlRAMA
Acido acético, 100% (glacial) - Esteres ? Acido oxalico ?
Acetona ? Etano (gas) + Oxigeno (gas) - i;‘g — BA-U0.5mm
Acetonitrilo - Eteres ? Acido palmitico + 200 B L
180 —— BA-U2mm
|Acetileno (gas) + Acetato de etilo ? Aceite de parafina + 160 — BA-U3mm
Cloruros de dcido — | [Alcohol etilico (etanol) # | [Pentano + 5 oo
Acido acrilico ? Celulosa de etilo ? Percloroetileno - 2 100
| Acrilonitrilo - Cloruro de etilo (gas) - Petréleo (crudo) +* % zg \
Acido adipico + Etileno (gas) + Fenol (dcido carbélico) - 40
Aire (gas) + Glicol de etileno + Acido fosforico, 40 % ? zn?
Alcoholes) 4 | [Formaldehido (Formalina) 2 | [Acido fosférico, 85% - 0 »o ;émpml/g(;-un Al 2[?c] 1500
Aldehidos ? Formamida ? Acido ftalico &
Alum 4 | [Acido formico, 10 % 4 | |Acetato de potasio + Los diagramas oBO representan valores de 6BO para
Acetato de aluminio 4 | [Acido formico, 10 % 2 | |Bicarbonato de potasio + diferentes espesores de material de junta. Estos valores
Clorato de aluminio 2 | |Acido formico, 100% — | |carbonato de potasio + indican las presiones de compresién maximas en servicio
Cloruro de aluminio 2| [Bresn-12(R-12) # | |Cloruro de potasio + que se pueden aplicar en la zona de junta comprimida en
Sulfato de aluminio ? Freon-134a (R-134a) + Cianuro de potasio + servicio sin destruir el material de la junta'
Aminas - Freon-22 (R-22) ? Dicromato de potasio ?
Amonio (gas) ? Jugo de frutas + Hidroxido de potasio ?
Bicarbonato de amonio + Fueldleo + Yoduro de potasio +
Cloruro de amonio + Gasolina + Nitrato de potasio + . g . . P
PR —, + | [Gomom + | [Permanganato de poraso 2 Los l?légramas P?’,l“ 1pdlcan la combinaciéon maxima
FSI— ox I e — + | [Propano (g0 " permitida de presion 'mten?a y temperatura fle servicio
- - que puede aplicarse simultineamente a una junta en
Anhidridos 2 | |Glicoles 4 | [Propileno (gas) + L . . .
- cuestion dependiendo del tipo de material que sea, su
Anilina = | [Helio (g2) + | [Piridina - grosor, tamafio y clase de hermeticidad. Dada la variedad
Anisol 2| [Heptano #+ | [Acido salicilico ? de aplicaciones de juntas y condiciones de servicio, estos
[ Argon (gas) # | |Aceite hidrdulico (basado en glicol) # | [Sal marina/salmuera + valores solo deberan tomarse como orientativos para el
Asfalto + Aceite hidraulico (tipo mineral) + Siliconas (aceite/grasa) +* préximo montaje de una junta. En general, las juntas
Cloruro de bario 4 | |Aceite hidraulico (basado en éter de fosfatp)? |  [jabones + mas delgadas ofrecen mejores propiedades P-T.
Benzaldehido - Hidrazina - Aluminato de sodio +
Benceno + Hidrocarburos + Bicarbonato de sodio +*
Acido benzoico ? Acido clorhidrico, 10 % ? Bisulfito de sodio +
Bio-diesel + Acido clorhidrico, 37 % - Carbonato de sodio +*
Bio-etanol 4 | [Acido fluorhidrico 10 % = | |Cloruro de sodio +
Licor negro ? Acido fluorhidrico, 48 % - Cianuro de sodio +
Boérax + Hidrégeno (gas) + Hidréxido de sodio ? Tabla de resistencia quimica
Acido bérico + Sulfato de hierro + Hipoclorito de sodio (blanqueador) ? . . ‘
Butadieno (gas) + Isobutano (gas) + Silicato de sodio (vidrio de agua) +* Las recomem'ie'laones hec'has aqui Pretenden §er una guia
para la seleccion de la calidad adecuada de la junta.
Butano (gas) # | [lsooctano + | [Sulfato desodio + Debido a que la funcién y la durabilidad de los productos
Alcohol butilico (Butanol) + | |lsopreno # | |[Sulfuro de sodio + dependen de una serie de factores, los datos no se pueden
Acido butirico 4 | |Alcohol isopropilico (Isopropanol) + | |Almidon + utilizar para soportar ninguna reclamacién de garantia.
Cloruro de calcio + Queroseno + Vapor +
Hidréxido de calcio + Cetonas ? Acido estedrico + + Recomendado
Didxido de carbono (gas) + | [Addoldctico ? | |Estireno ? ? LaRecomendacion depende de las condiciones de funcionamiento
[Monéxido de carbono (gas) + Acetato de plomo + Azucares + - No Recomendado
Cellosolve ? Arseniato de plomo + Sulfuro ?
Cloro (gas) - Sulfato de magnesio + Diéxido de sulfuro (gas) ?
Cloro (en agua) - Acido cis-butenodioico ? | Acido sulfurico, 20 % -
Clorobenceno 2 | |Acido malico 7 | |Acido sulfarico, 98% -
Cloroformo - Metano (gas) + Cloruro de sulfurilo -
Cloropreno ? Alcohol metilico (Metanol) + | Alquitrén +*
Clorosilanos - Cloruro de metilo (gas) ? | Acido tartarico 2 . D n N I T
Acido crémico - Dicloruro de metileno ? Tetrahidrofurano (THF) -
Acido citrico 2 | [Metileetilcetona (MEK) 2 | |Tetracloruro de titanio - DONIT TESNIT', d.o.o. Cesta
Acetato de cobre + N-metil-pirrolidona (NMP) ? Tolueno &= komandanta Staneta 38 1215
Sulfato de cobre + Leche + Diisocianato de tolueno-2-4 ? Medvode, Slovenia
Creosota ? Aceite mineral (ASTM no.1) + | Aceite transformador (tipo mineral) + Telefono: +386 (0) 15823300
Cresoles (acido cresilico) - Aceite de motor + Tricloroetileno -
Ciclohexano + Nafta + Vinagre o Fax: +386 (0)1 58232 06
Ciclohexanol + Acido nitrico 10 % - Cloruro de vinilo (gas) - +386 (0)1 5823208
Ciclohexanona ? Acido nitrico, 65% - Cloruro de vinilideno - Web:  www.donit.eu
Decalina + Nitrobenceno - Agua + E-mail: info@donit.eu
Dextrina + Nitrégeno (gas) + Alcoholes blancos +*
Eter de dibencilo ? | |Gases nitrosos (NOx) ? | |Xilenos +
Ftalato de dibutilo ? Octano + Xilenol -
Dimetilacetamida (DMA) ? Aceites (esenciales) + Sulfato de zinc + COpyl’ight © 2015 DONIT TESNIT, d.o.o.
Dimetilformamida (DMF) ? Aceites (vegetales) +

Toda la informacion y datos citados se basan en afios de experiencia en la produccion y operacion de elementos de sellado. Estos datos no se pueden utilizar para

soportar reclamaciones de garantia. Con su publicacion, esta ltima edicion reemplaza a todas las ediciones anteriores y estd sujeta a cambios sin previo aviso.

All rights reserved

Date of issue: 01.06.2015 / TDS-BAU-05-2015



@) DONIT | TESNIT BA-CE

TESNIT® BA-CF tiene una excelente resistencia térmica y quimica a los medios alcalinos fuertes.
TESNIT® BA-CF es adecuado para aplicaciones de alta temperatura, petroquimica y para las
industrias de papel y celulosa.

PROPIEDADES INDUSTRIAS Y APLICACIONES APROPIADAS
SUPERIOR RESISTENCIA RESISTENCIA 0 SUMINISTRO DE AGUA POTABLE n INDUSTRIA PETROQUIMICA
TERMICA QUIMICA

EXCELENT RESISTENCIA q;p SUMINISTRO DE VAPOR = Icl;lalzgig};lﬁ DE MOLINOS DE PAPEL Y
MECANICA

VERY GOOD 0 SUMINISTRO DE GAS KT,. CONSTRUCCION NAVAL

GOOD PERFORMANCE ﬁ INDUSTRIA QUIMICA @ APLICACIONES EN ALTAS TEMP.

MODERATE DE SELLADO

L Fibras de carbono, cargas inorganicas, aglutinante NBR.
Composicion Malla de alambre de acero opcional o inserto de acero expandido a peticion.
Color Negro
Aprobaciones DIN-DVGW DIN 3535-6, DVGW VP 401, DVGW KTW, BAM (Oxigeno), Germanischer Lloyd

DATOS TECNICOS Valores tipicos para un grosor de 2mm

Densidad DIN 28090-2 g/cm’ 1.7
Compresibilidad ASTM F36] % 9
Recuperacion ASTM F36] % 60
Fuerza de torsion ASTM F152 MPa 12
Resistencia a la tension DIN 52913

16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 35

16 h, 50 MPa, 300 °C MPa 30
Indice especifico de fugas DIN 3535-6 mg/(s'm) 0.09
Incremento de grosor ASTM F146

Oil IRM 903, 5 h, 150 °C % 5
ASTM Combustible B, 5 h, 23 °C % 5
Moddulos de compresion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: €, % 7.3

A temperatura elevada: &ygy;200c % 83
Percentage creep relaxation DIN 28090-2

A temperatura ambiente: g,y % 3.6

A temperatura elevada: &ypy00-c % 1.0
Condiciones max. de funcionamiento

Temperatura pico °C/°F 400/752
Temperatura continua °C/°F 300/572
- con vapor °C/°F 280/536
Presion bar/psi 100/1450

DIAGRAMA P-T
EN 1514-1, Tipo IBC, PN 40, DIN 28091-2 / 3.8, 2.0 mm

150

B Adecuacion general: bajo practicas de instalacién y compatibilidad quimica comunes.

M Adecuacion condicional: las medidas apropiadas garantizan el maximo rendimiento en el disefio de
las uniones y la instalacion de la unidad de la junta. Consultas técnicas recomendadas.
Adecuacion limitada: consulta técnica obligatoria.
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Acabado de superficie

El acabado de superficie es 4AS. Acabado opcional de grafito o PTFE bajo previa solicitud.

Dimensiones estandar de las hojas

Tamafio (mm): 1500 x 1500 | 3000 x 1500 | 4500 x 1500
Espesor(mm): 0.5| 1.0 | 1.5[2.0 | 3.0
Consultenos por otros tamafios y espesores.

+5 % en longitud y anchura

Tolerancias En espesores hasta 1.0 mm + 0.1 mm
En espesores mayores a 1.0 mm * 10 %

Acetamida + Dioxano - | Acido oléico o
‘Acido acético, 10 % T | [Difenilo (Dowtherm A) T | [Oleum (acido sulfirico, fumante) B& g OIQIOXIGRAMA
Acido acético, 100% (glacial) ? Esteres ? Acido oxalico ? 0o
Acetona ? Etano (gas) + Oxigeno (gas) _ I ywery—
Acetonitrilo - Eteres ? Acido palmitico + 900 pacrimm
‘Acetileno (gas) T | [Acetato deetilo 7 | [Aceite de parafina + zzzz — BACE2mm
Cloruros de 4cido Alcohol etilico (etanol) + Pentano + -
Acido acrilico 7 | [Celulosa deetilo 7 | [Percloroctileno - § 00
Actilonitrilo | [Cloruro de etilo (gas) | [petréteo (crudo) T % zzz
Acido adipico + | [Etileno (gas) + | [Fenol (4cido carbslico) _ -
Aire (gas) + | [Glicol de etileno + | [Acido fosforico, 10 % ? 00
Alcoholes) + | [Formaldehido (Formalina) ? | [Acido fosforico, 85% _ 00 g 0 w0 1 20 2% 30
Aldehidos 2 | [Formamida 7 | [Acido ftalico + TEMPERATURA ['C]
Ao — + écho ﬁ,)rmfco, —_— ks A_Cemo e poso - + Los diagramas oBO representan valores de 6BO para
Acetato de aluminio + ’f‘“d" férmico, 10 % ? | [Bicarbonato de potasio * diferentes espesores de material de junta. Estos valores
Clorato de aluminio ? Acido férmico, 100% - | [Carbonato de potasio + indican las presiones de compresién méximas en servicio
Cloruro e aluminio ¢ Fredn-12 (R-12) + | |Cloruro e potasio + que se pueden aplicar en la zona de junta comprimida en
Sulfato de aluminio 2 | [Fredn-134a R-1340) + | |Clanuro de potasio + servicio sin destruir el material de la junta.
Aminas - Freén-22 (R-22) ? Dicromato de potasio ?
Amonio (gas) ? Jugo de frutas + Hidréxido de potasio ?
Bicarbonato de amonio + Fuel6leo + Yoduro de potasio +
Cloruro de amonio + Gasolina + Nitrato de potasio +
Hidréxido de amonio + | |Gelatina + | |Permanganato de potasio ? Los Diagramas P-T indican la combinacién maxima
Acetato de amilo ? Glicerina (glicerol) + | |Propano (gas) + permitida de presién interna y temperatura de servicio
Anhidridos ? Glicoles + | |Propileno (gas) + que puede aplicarse simultdneamente a una junta en
Anilina — | [Helio (gas) + | [piridina _ cuestion dependiendo del tipo de material que sea, su
Anisol 2 | [Heptano T+ | [Acido salicilico ? grosor, tamaiio y clase de hermeticidad. Dada la
Argén (gas) + Aceite hidraulico (basado en glicol) + Sal marina/salmuera + variedad
Asfalto + | [Aceite hidraulico (tipo mineral) T | [Siliconas (aceite/grasa) T de aplicaciones de juntas y condiciones de servicio,
Cloruro de bario + | [Aceite hidriulico (basado en éter de fosfatp)? | - [Jabones T estos ) o

— - - valores solo deberdn tomarse como orientativos para el
Benzaldehido i = | [Auminato desodio * préximo montaje de una junta. En general, las juntas
Benceno + | [Hidrocarburos + | [Bicarbonato de sodio + mas delgadas ofrecen mejores propiedades P-T.
Acido benzoico ? Acido clorhidrico, 10 % ? Bisulfito de sodio +
Bio-diesel + Acido clorhidrico, 37 % — Carbonato de sodio +
Bio-etanol + Acido fluorhidrico 10 % - Cloruro de sodio +
Licor negro ? Acido fluorhidrico, 48 % - Cianuro de sodio +
Bérax + Hidrogeno (gas) + Hidréxido de sodio ?
o borico 1 [Sulfeto de bierro | [Fipoctorito desodio (blanqueadon) | 2 Tabla de resistencia quimica
Butadieno (gas) + | [lobuano (g + | [Siticato de sodio (vidrio de agua) L Las recomendaciones hechas aqui pretenden ser una guia
Butano (gas) + | [tscoctano + | [Sulfato desodio + para la seleccién de la calidad adecuada de la junta.
Alcohol butilico (Butanol) + | |lsopreno + | [|Sulfuro desodio + Debido a que la funcién y la durabilidad de los productos
Acido butirico + | [Alcohol isopropilico (Isopropanol) + | [Aimidon + dependen de una serie de factores, los datos no se pueden
Cloruro de calcio + | |Queroseno + | [vapor T utilizar para soportar ninguna reclamacién de garantia.
Hidréxido de calcio + Cetonas ? Acido estearico +
Dioxido de carbono (gas) + Acido lictico ? Estireno ? + Recomendado
Monéxido de carbono (gas) + | [Acetato de plomo T | [Azicares T ? LaRecomendacion depende de las condiciones de funcionamiento
Cellosolve ? Arseniato de plomo + | [Sulfuro ? - No Recomendado
Cloro (gas) — Sulfato de magnesio + Dioxido de sulfuro (gas) ?
Cloro (en agua) - Acido cis-butenodioico ? Acido sulfurico, 20 % —
Clorobenceno ? Acido milico ? Acido sulfiirico, 98% -
Cloroformo — Metano (gas) + Cloruro de sulfurilo -
Cloropreno 2 | [Alcohol metilico (Metanol) + | [Alquitin T
Clorosilanos — | |Cloruro de metilo (gas) ? Acido tartarico ? T
Acido crémico - Dicloruro de metileno ? Tetrahidrofurano (THF) — . D n N I
Acido citrico ? Metilcetilcetona (MEK) ? Tetracloruro de titanio - .
Acetato de cobre + | [N-metilpirrolidona (NMP) 7 | [Tolueno T DONIT TESNIT', d.o.0. Cesta
Sulfato de cobre + Leche + Diisocianato de tolueno-2-4 ? komandanta Staneta 38 1215
Creosota ? Aceite mineral (ASTM no.1) + | [Aceite transformador (tipo mineral) T Medvode, Slovenia
Cresoles (4cido cresilico) - Aceite de motor + Tricloroetileno - Telefono: +386 (0)1 582 33 00
Ciclohexano + Nafta + Vinagre + Fax: +386 (0)1 582 32 06
Ciclohexanol + Acido nitrico 10 % - Cloruro de vinilo (gas) — +386 (0)1 582 32 08
Ciclohexanona ? Acido nitrico, 65% — Cloruro de vinilideno — Web:  www.donit.eu
Decalina + Nitrobenceno - Agua + o .
Dextrina T+ | [Nitrogeno (gas) + | [Alcoholes blancos T E-mail: info@donit.eu
Eter de dibencilo ? Gases nitrosos (NOx) ? Xilenos +
Ftalato de dibutilo ? Octano + Xilenol -
Dimetilacetamida (DMA) ? Aceites (esenciales) + Sulfato de zinc +
Dimetilformamida (DME) 7| [Aceites (vegetales) T Copyright © 2015 DONIT TESNIT, d.o.o.

Toda la informacién y datos citados se basan en afios de experiencia en la produccion y operacion de elementos de sellado. Estos datos no se pueden utilizar para
soportar reclamaciones de garantia. Con su publicacion, esta tltima edicion reemplaza a todas las ediciones anteriores y est sujeta a cambios sin previo aviso.

All rights reserved

Date of issue: 01.06.2015 / TDS-BACF-05-2015



@) DONIT | TESNIT BA-GL

TESNIT® BA-GL combina una excelente resistencia térmica y quimica con excelentes propiedades
mecdnicas, especialmente la retencion del par de apriete. Por lo tanto, TESNIT® BA-GL es especialmente
adecuado para suministros de gas y vapor, sistemas de calefaccion, bombas y compresores.

PROPIEDADES INDUSTRIAS Y APLICACIONES APROPIADAS
SUPERIOR RESISTENGIA  RESISTENCIA RESISTENCIA @® suvmisTRODEAGUAPOTABLE (A PLANTA DEENERGIA
MECANICA TERMICA QUIMICA

EXCELENTE PERFORMANCE G SUMINISTRO DE VAPOR ;‘é‘: REFRIGERACION Y ENFRIAMIENTO
MUY BIEN DE SELLADO -

0 SUMINISTRO DE GAS 2O;  SISTEMAS DE CALEFACCION
BUENO INDUSTRIA PETROQUIMICA &l APLICACIONES EN ALTAS TEMP.
MODERADO “ INDUSTRIA ALIMENTARIA @B COMPRESORES Y BOMBAS

,j, CONSTRUCCION NAVAL s VALVULAS

L Fibras de vidrio, fibras de aramida, cargas inorganicas, aglutinante NBR. Malla de alambre de
Composicion acero opcional o inserto de acero expandido a peticion.
Color Verde
Aprobaciones DIN-DVGW DIN 3535-6, DVGW VP 401, DVGW KTW, BAM (Oxigeno), TA-Luft (VDI
p 2440), WRAS, EC 1935/2004

DATOS TECNICOS Valores tipicos para un grosor de 2mm

Densidad DIN 28090-2 g/cm? 1.8
Compresibilidad ASTM F36] % 7
Recuperacion ASTM F36] % 55
Fuerza de torsion ASTM F152 MPa 11
Resistencia a la tension DIN 52913

16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 38

16 h, 50 MPa, 300 °C MPa 33
Indice especifico de fugas DIN 3535-6 mg/(s-m) 0.03
Incremento de grosor ASTM F146

Oil IRM 903, 5 h, 150 °C % 3
ASTM Combustible B, 5 h, 23 °C % 5
Moddulos de compresion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: ;g % 6.9

A temperatura elevada: &ygy;200c % 7.9
Porcentaje fluencia relajacion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: g,y % 818

A temperatura elevada: €ypy/200-c % 1.2
Condiciones max. de funcionamiento

Temperatura pico °C/°F 440/824
Temperatura continua °C/°F 350/662
- con vapor °C/°F 250/482
Presion bar/psi 120/1740

DIAGRAMA P-T

EN 1514-1, Tipo IBC, PN 40, DIN 28091-2/ 3.8, 2.0 mm

150

PRESION [bar]

-50 0 50 100 150 200 250 300 350
TEMPERATURA [*C]

B Adecuacion general: bajo practicas de instalacion y compatibilidad quimica comunes.

B Adecuacion condicional: las medidas apropiadas garantizan el maximo rendimiento en el diseiio de
las uniones y la instalacion de la unidad de la junta. Consultas técnicas recomendadas.
Adecuacion limitada: consulta técnica obligatoria.



Acabado de superficie

El acabado de superficie es 4AS. Acabado opcional de grafito o PTFE bajo previa solicitud.

Tamafo (mm): 1500 x 1500 | 3000 x 1500 | 4500 x 1500

Dimensions of standard sheets Espesor(mm): 0.5| 1.0 | 1.5[2.0 | 3.0

Consultenos por otros tamafios y espesores

+5 % en longitud y anchura

Tolerances En espesores hastal.0 mm + 0.1 mm On
En espesores mayores al.0 mm + 10 %
Acetamida + Dioxano - | Acido oléico + 0 DIAGRAMA
Acido acético, 10 % + Difenilo (Dowtherm A) + Oleum (4cido sulfurico, fumante) - 89\1 28090-1
Acido acético, 100% (glacial) — | |Esteres ?2 | |Acido oxalico ?
400.0
Acetona ? Etano (gas) + Oxigeno (gas) - —_ BAGLOSmm
" e e P Acido palmiti 3500 — BA-GL 1 mm
cetonitrilo - eres ¢ cido palmitico + 1000 BA-GL 1.5 mm
| Acetileno (gas) + Acetato de etilo ? Aceite de parafina + ’
2500
Cloruros de 4cido Alcohol etilico (etanol) + | [Pentano + =
£ 2000
Acido acrilico ? Celulosa de etilo ? Percloroetileno - 2
150.0
| Acrilonitrilo - Cloruro de etilo (gas) - Petréleo (crudo) + %
z 100.0
Acido adipico + Etileno (gas) + Fenol (dcido carbolico) -
- 500
Aire (gas) + Glicol de etileno + |Acido fosférico, 40 % ?
0.0
Alcoholes) + | [Formaldehido (Formalina) 2 | |Acido fosforico, 85% - 0 50 100 150 200 250 300
[Aldehidos 7 | [Formamida 2 | [Acido flico + TEMPERATURA ['C]
Alum + Acido férmico, 10 % + Acetato de potasio + .
- P Los diagramas oBO representan valores de 6BO para
| Acetato de aluminio + Acido férmico, 10 % ? Bicarbonato de potasio + . . .
— > — diferentes espesores de material de junta. Estos valores
Clorato de aluminio ¢ | [Acido formico, 100% ~ | [Carbonato de potasio * indican las presiones de compresién maximas en servicio
Cloruro de aluminio ¢ | [Freon-12(R12) + | |Cloruro de potasio + que se pueden aplicar en la zona de junta comprimida en
Sulfato de aluminio ? Freén-134a (R-134a) + | [Cianuro de potasio + servicio sin destruir el material de la junta.
Aminas — | |Freon-22 (R-22) ? Dicromato de potasio ?
Amonio (gas) ? Jugo de frutas + | |Hidréxido de potasio ?
Bicarbonato de amonio + Fueldleo + Yoduro de potasio +
Cloruro de amonio + Gasolina + Nitrato de potasio +
Hidréxido de amonio + | |Gelatina + | |Permanganato de potasio ? Los Diagramas P-T indican la combinacién maxima
Acetato de amilo ? Glicerina (glicerol) + | |Propano (gas) + permitida de presion interna y temperatura de servicio
Anhidridos 2 | |[Glicoles + | [Propileno (gas) + que puede aplicarse simultineamente a una junta en
Anilina Z| [Helio (gas) T | [piridina _ cuestion dependiendo del tipo de material que sea, su
Aol 7| [fepano T | [Acido salictico ? grosor, tamaio y clase de hermeticidad. Dada la variedad
Argén (gas) + | [Aceite hidraulico (basado en glicol) + | [sal marina/salmuera + de aplicaciones de ,Juntas Y condlcnone§ de servicio, estos
TIPS — — - valores solo deberan tomarse como orientativos para el
| Asfalto + Aceite hidraulico (tipo mineral) + Siliconas (aceite/grasa) + L. . . .
——— - proximo montaje de una junta. En general, las juntas
Cloruro de bario + Aceite hidraulico (basado en éter de fosfatp)? Jabones + . N N
mas delgadas ofrecen mejores propiedades P-T.
Benzaldehido — | |Hidrazina — | [Aluminato de sodio +
Benceno + Hidrocarburos + Bicarbonato de sodio +
Acido benzoico ? Acido clorhidrico, 10 % ? Bisulfito de sodio +
Bio-diesel + Acido clorhidrico, 37 % - Carbonato de sodio +
Bio-etanol + Acido fluorhidrico 10 % - Cloruro de sodio +
Licor negro ? Acido fluorhidrico, 48 % - Cianuro de sodio +
Borax + | [|Hidrégeno (gas) + | |Hidroxido de sodio ?
. . e
[Acido borico T | [Sulfato de hierro + | [Hipoclorito de sodio (blanqueador) ? Tabla de resistencia quimica
Butadieno (gas) + | [1sobutano (gas) + | [silicato de sodio (vidrio de agua) + Las recomendaciones hechas aqui pretenden ser una guia
Butano (gas) T | [sooctano T | [sulfato de sodio T para la seleccion de le} calidad adecp.ada de la junta.
Alcohol butilico (Butanol) + | [topreno + | [Sulfuro de sodio + Debido a que la funcion y la durabilidad de los productos
dependen de una serie de factores, los datos no se pueden
| Acido butirico + Alcohol isopropilico (Isopropanol) + Almidén + . . . ;
utilizar para soportar ninguna reclamacion de garantia.
Cloruro de calcio + Queroseno + Vapor +
Hidroxido de calcio + Cetonas ? Acido estearico +
Dioxido de carbono (gas) + Acido lactico ? Estireno ? + Recomendado
? . .. . .
Monoxido de carbono (gas) T | [Acetato de plomo + | [Azicares T ¢ LaRecomendacién depende de las condiciones de funcionamiento
Cellosolve 2 | [Arseniato de plomo + | [sulfuro ? - No Recpmendado
Cloro (gas) - Sulfato de magnesio + | |Diéxido de sulfuro (gas) ?
Cloro (en agua) - Acido cis-butenodioico ? Acido sulfirico, 20 % -
Clorobenceno ? Acido malico ? | Acido sulfirico, 98% -
Cloroformo — | [Metano (gas) + | |Cloruro de sulfurilo -
Cloropreno ? Alcohol metilico (Metanol) + Alquitran +
Clorosilanos - Cloruro de metilo (gas) ? Acido tartarico ?
| Acido crémico - Dicloruro de metileno ? Tetrahidrofurano (THF) -
| Acido citrico ? Metilcetilcetona (MEK) ? Tetracloruro de titanio - .
DONIT TESNIT', d.o.o. Cesta
Acetato de cobre + N-metil-pirrolidona (NMP) ? Tolueno + K
Sulfato de cobre T+ | [reche + | [Diisocianato de tolueno-2-4 ? omandanta Staneta 38 1215
Creosota ? Aceite mineral (ASTM no.1) + Aceite transformador (tipo mineral) + MedVOde’ Slovenia
Cresoles (acido cresilico) - Aceite de motor + Tricloroetileno - Telefono: +386 (0)1 5823300
Ciclohexano + Nafta + Vinagre + Fax: +386 (0)1 582 32 06
Ciclohexanol + | [Acido nitrico 10 % — | [Cloruro de vinilo (gas) - +386 (0)1 5823208
- 2 — ~ — _ .
Ciclohexanona ¢ Acido nitrico, 65% Cloruro de vinilideno Web:  www.donit.eu
Decalina + Nitrobenceno - Agua + oo .
E-mail: info@donit.eu
Dextrina + Nitrogeno (gas) + Alcoholes blancos +
Eter de dibencilo ? Gases nitrosos (NOx) ? Xilenos +
Ftalato de dibutilo ? Octano + Xilenol -
Dimetilacetamida (DMA) ? Aceites (esenciales) + Sulfato de zinc + .
— - - Copyright © 2015 DONIT TESNIT, d.o.o.
Dimetilformamida (DMF) ? Aceites (vegetales) +

All rights reserved

Toda la informacion y datos citados se basan en afios de experiencia en la produccion y operacion de elementos de sellado. Estos datos no se pueden utilizar para i
soportar reclamaciones de garantia. Con su publicacion, esta ltima edicion reemplaza a todas las ediciones anteriores y estd sujeta a cambios sin previo aviso. Date of issue: 01.06.2015 / TDS-BAGL-05-2015



@) DONIT | TESNIT BAR

TESNIT® BA-R tiene muy buenas propiedades mecanicas (resistencia a altas presiones
internas y superficiales). TESNIT® BA-R esta disefiado para las industrias automotriz y de

construccion de motores.

PROPIEDADES INDUSTRIAS Y APLICACIONES APROPIADAS
SUPERIOR INDUSTRIA AUTOMOTORA Y DE
CONSTRUCCION DE MOTORES
EXCELENTE RESISTENCIA & CONSTRUCCION NAVAL
MUY BIEN o MECANICA
BUENO RESISTENCIA  PERFORMANCE  RESISTENCIA
MODERADO TERMICA DE SELLADO QUIMICA
L Fibras de aramida, cargas inorganicas, aglutinante NBR, inserto de malla de alambre de acero al
Composicion b
carbono.
Color Negro
Aprobaciones BAM (Oxigeno), Germanischer Lloyd

DATOS TECNICOS Valores tipicos para un grosor de 2mm

Densidad DIN 28090-2 g/cm? 2.0
Compresibilidad ASTM F36] % 8
Recuperacién ASTM F36] % 55
Fuerza de torsion ASTM F152 MPa 17
Resistencia a la tension DIN 52913

16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 30

16 h, 50 MPa, 300 °C MPa 25
Indice especifico de fugas DIN 3535-6 mg/(s'm) /
Incremento de grosor ASTM F146

Oil IRM 903, 5 h, 150 °C % 8
ASTM Combustible B, 5 h, 23 °C % /
Moddulos de compresion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: ;g % 85

A temperatura elevada: &ygy;200c % 15.8
Porcentaje fluencia relajacion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: g,y % 4.2

A temperatura elevada: €ypy/200-c % 0.7
Condiciones max. de funcionamiento

Temperatura pico °C/°F 400/752
Temperatura continua °C/°F 350/662
- con vapor °C/°F /
Presion bar/psi 140/2030

DIAGRAMA P-T

EN 1514-1, Tipo IBC, PN 40, DIN 28091-2/ 3.8, 2.0 mm

150

PRESION [bar]
g

50 100 150
TEMPERATURA [*C]

B Adecuacion general: bajo précticas de instalaciéon y compatibilidad quimica comunes.

B Adecuacion condicional: las medidas apropiadas garantizan el méximo rendimiento en el disefio de
las uniones y la instalacion de la unidad de la junta. Consultas técnicas recomendadas.
Adecuacién limitada: consulta técnica obligatoria.



Acabado de superficie

El acabado de superficie es 2G. Acabado opcional de grafito o PTFE bajo previa solicitud.

Dimensiones estandar de las hojas

Tamaro (mm): 1000 x 1500 | 1500 x 1500
Espesor (mm): 1.0 1.5[2.0]3.0
Consultenos por otros tamafos y espesores.

+5 % en longitud y anchura

Tolerancias En espesores hastal.0 mm + 0.1 mm On

En espesores mayores al.0 mm * 10 %
Acetamida + Dioxano - |Acido oléico - OBO DI AGR AM A
Acido acético, 10 % - Difenilo (Dowtherm A) + Oleum (acido sulfarico, fumante) - DIN 28090-1
| Acido acético, 100% (glacial) - Esteres 2 | [Acido oxdlico -
Acetona 2 | [Bano (gas) 4 | [Oxigeno (gas) _ 250
Acetonitrilo - Eteres ? Acido palmitico - 200 : g%gg ii%:m
| Acetileno (gas) + Acetato de etilo 2 | Aceite de parafina + — BA-R3mm
Cloruros de 4cido — | [Alcohol etilico (etanol) + | [Pentano - — 150

e

| Acido acrilico - Celulosa de etilo ? Percloroetileno - =
Acrilonitrilo — | [Cloruro de etilo (gas) — | [Petréleo (crudo) - % 10
|Acido adipico - Etileno (gas) * Fenol (dcido carbélico) - 50
Aire (gas) + Glicol de etileno + | Acido fosférico, 40 % - .
Alcoholes) 4+ | [Formaldehido (Formalina) ? écido fosforico, 85% — 0 50 TEI\/lIlI)ZDRATURA [ lél; 200
Aldehidos 2 | [Formamida 2| [Acido fedlico _
Alum 2 Acido formico, 10 % - Acetato de potasio - i
Acetato de aluminio - Acido férmico, 10 % - Bicarbonato de potasio + sﬁziﬁgjg;z:ﬁz Zieep i:::;zl;:imidzsfggziaes
Clorato de aluminio - Acido férmico, 100% - Carbonato de potasio +* indican las presiones de compresién méximas en servicio
(Cloruro de aluminio = | [Freon2 1D # | [Cloruro de potasio = que se pueden aplicar en la zona de junta comprimida en
Sulfato de aluminio — | [Freon-134a (R134a) + | [Cianuro de potasio _ servicio sin destruir el material de la junta.
Aminas - Freon-22 (R-22) 2 Dicromato de potasio -
[Amonio (gas) 2| [ugo de frutas — | [Hidréxido de potasio 2
Bicarbonato de amonio + Fueloleo + Yoduro de potasio -
Cloruro de amonio - Gasolina + Nitrato de potasio -
Hidréxido de amonio + | |Gelatina 4 | [Permanganato de potasio - Los Diagramas P-T indican la combinacion maxima
Acetato de amilo 2 | |Glicerina (glicerol) 4 | [Propano (gas) + permitida de presion interna y temperatura de servicio
Anhidridos - | [Glicoles 4 | [Propileno (gas) + que puede aplicarse simultineamente a una junta en
Anilina = | [Helio (gas) + | [Piridina _ cuestion dependiendo del tipo de material que sea, su
Anisol 2 | [Heptano + | [Acido salicilico _ grosor, tamafio y clase de hermeticidad. Dada la variedad
[Argon (gas) + | [Aceite hidraulico (basado en glicoD + | [almarina/saimuera - de aplicaciones de juntas y condiciones de servicio, estos
Asfalto + | [Accite hidraulico (tipo mineraD + | [Siiconas Gaceite/grasa) + valores solo deberdn tomarse como orientativos para el
Cloruro de bario - Aceite hidraulico (basado en éter de fosfat )’_) Jabones + Pr?x“no monta]e de una)unta' En general, las Juntas
TSR 1 [Tidram | (ATaminato de sodi . mas delgadas ofrecen mejores propiedades P-T.
Benceno + Hidrocarburos + Bicarbonato de sodio +
| Acido benzoico 2 Acido clorhidrico, 10 % - Bisulfito de sodio -
Bio-diesel + Acido clorhidrico, 37 % - Carbonato de sodio +
Bio-etanol + Acido fluorhidrico 10 % - Cloruro de sodio -
Licor negro - Acido fluorhidrico, 48 % - Cianuro de sodio -
Bérax 4+ | [Hidrégeno (gas) + | [Hidroxido de sodio 2
| Acido bérico - Sulfato de hierro - Hipoclorito de sodio (blanqueador) ; Tabla de I‘eSiStenCia qllimica
Butadieno (gas) 4 | |lsobutano (gas) 4 | [Silicato de sodio (vidrio de agua) 2 Las recomendaciones hechas aqui pretenden ser una guia
Butano (gas) 4+ | [1sooctano + | [sulfato de sodio - para la seleccion de la calidad adecuada de la junta.
Alcohol butilico (Butanol) 4+ | [1sopreno + | [sulfuro de sodio _ Debido a que la funcién y la durabilidad de los productos
Acido butirico — | [Alcohol isopropilico (Isopropanol) + | [Almidon - de'p'enden de una serie <'ie factores, los df*'fos no se pugden
s — [Querosens + | Foor > utilizar para soportar ninguna reclamacién de garantia.
Hidréxido de calcio 4 | |Cetonas 2 | [Acido estedrico -
Diéxido de carbono (gas) + Acido léctico - Estireno ? + Recomendado
Monxido de carbono (gas) + | [Acetato de plomo — | [Azacares - ? LaRecomendacién depende de las condiciones de funcionamiento
Cellosolve 2 | [Arseniato de plomo — | [sulfuro ? - No Recpmendado
Cloro (gas) — | [Sulfato de magnesio 4 | [Di6xido de sulfuro (gas) ?
Cloro (en agua) - Acido cis-butenodioico - Acido sulfurico, 20 % -
Clorobenceno ? Acido mélico - |Acido sulfiirico, 98% -
Cloroformo - Metano (gas) + Cloruro de sulfurilo -
Cloropreno 2 | [Alcohol metilico (Metanol) + | [Alquitan -
Clorosilanos - Cloruro de metilo (gas) ? Acido tartirico - T
| Acido crémico - Dicloruro de metileno ? Tetrahidrofurano (THF) - . D n N I
| Acido citrico - Metilcetilcetona (MEK) ? Tetracloruro de titanio - .
‘Acetato de cobre — | [N-metil-pirrolidona (NMP) 5| [Tolueno - DONIT TESNIT, d.o.0. Cesta
Sulfato de cobre — | [Teche + | [Diisocianato de tolueno-2-4 2 komandanta Staneta 38 1215
Creosota 2 | [Aceite mineral (ASTM no.1) 4+ | [Aceite transformador (tipo mineral) - Medvode, Slovenia
Cresoles (acido cresilico) - Aceite de motor + Tricloroetileno - Telefono: +386 (0)1 582 33 00
Ciclohexano + Nafta + Vinagre - Fax: +386 (0)1 58232 06
Ciclohexanol + Acido nitrico 10 % - Cloruro de vinilo (gas) - +386 (0)1 582 32 08
Ciclohexanona 2 Acido nitrico, 65% - Cloruro de vinilideno - Web:  www.donit.eu
Decalina + Nitrobenceno - Agua 2 o .
Dextrina + Nitrégeno (gas) + Alcoholes blancos * E-mail: info@donit.eu
Eter de dibencilo '_) Gases nitrosos (NOx) - Xilenos +
Ftalato de dibutilo 2 Octano + Xilenol -
Dimetilacetamida (DMA) ? Aceites (esenciales) + Sulfato de zinc -
Dimetilformamida (DMF) ? Aceites (vegetales) + COpyl’ight ©2015 DONIT TESNIT’ d.o.o.

Toda la informacion y datos citados se basan en afios de experiencia en la produccion y operacion de elementos de sellado. Estos datos no se pueden utilizar para

soportar reclamaciones de garantia. Con su publicacion, esta ltima edicion reemplaza a todas las ediciones anteriores y estd sujeta a cambios sin previo aviso.

All rights reserved

Date of issue: 01.06.2015 / TDS-BAR-05-2015



@) DONIT | TESNIT BA-R300

TESNIT® BA-R300 tiene una excelente resistencia dindmica y térmica. TESNIT® BA-R300 estd
disenado para usarse en aplicaciones de alta temperatura, como las de los motores de barcos.

PROPIEDADES INDUSTRIAS Y APLICACIONES APROPIADAS
RESISTENCIA ~ RESISTENCIA

SUPERIOR MECANICA e (’“.5 SUMINISTRO DE VAPOR B pranTa DEENERGIA

EXCELENTE = 22:2&%221202 DE MOTORES @ APLICACIONES EN ALTAS TEMP.

MUY BIEN .j, CONSTRUCCION NAVAL

BUENO

PERFORMANCE  RESISTENCIA
MODERADO DESELLADO __QUIMICA

o Fibras minerales bio-solubles de ingenieria, cargas
Composicion inorganicas, aglutinante NBR, inserto resistente de malla de
alambre de acero al carbono.

Color Negro

Aprobaciones Germanischer Lloyd

DATOS TECNICOS Valores tipicos para un grosor de 2mm

Densidad DIN 28090-2 g/cm? 3.2
Compresibilidad ASTM F36] % 10
Recuperacion ASTM F36] % 40
Fuerza de torsion ASTM F152 MPa /
Resistencia a la tension DIN 52913

16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 46
16 h, 50 MPa, 300 °C MPa 40
Indice especifico de fugas DIN 3535-6 mg/(sm) /
Incremento de grosor ASTM F146

Oil IRM 903, 5 h, 150 °C % 5
ASTM Combustible B, 5 h, 23 °C % /
Moddulos de compresion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: ;g % 11.1
A temperatura elevada: &ygy;200c % 6.9
Porcentaje fluencia relajacion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: g,y % 3.4
A temperatura elevada: €y y200-c % 0.4
Condiciones max. de funcionamiento

Temperatura pico °C/°F 550/1022
Temperatura continua °C/°F 450/842
- con vapor °C/°F /
Presion bar/psi /




Acabado de superficie

El acabado de superficie es 2G. Acabado opcional de grafito o PTFE bajo previa solicitud.

Dimensiones estandar de las hojas

Tamafo (mm): 500 x 1400 | 1000 x 1400
Espesor (mm): 0.7 |1.0|1.2|1.4|2.0| 2.5 3.0
Consultenos por otros tamafios y espesores

+ 5 % on length and width

Tolerancias On thickness up to 1.0 mm + 0.1 mm
On thickness above 1.0 mm + 10 %
Acetamida +* Dioxano - Acido oléico -
Acido acético, 10 % - Difenilo (Dowtherm A) + Oleum (4cido sulfurico, fumante) -
Acido acético, 100% (glacial) - Esteres ? Acido oxalico -
Acetona 2 Etano (gas) + Oxigeno (gas) -
Acetonitrilo = | [Eteres ? Acido palmitico -
Acetileno (gas) + Acetato de etilo 2 Aceite de parafina +
Cloruros de 4cido - Alcohol etilico (etanol) + Pentano o
Acido acrilico - Celulosa de etilo ? Percloroetileno -
Acrilonitrilo - Cloruro de etilo (gas) - Petréleo (crudo) +
Acido adipico - Etileno (gas) + Fenol (4cido carbélico) -
Aire (gas) +* Glicol de etileno + Acido fosférico, 40 % -
Alcoholes) + Formaldehido (Formalina) ? Acido fosférico, 85% -
Aldehidos 2 | |Formamida 2 Acido ftalico -
Alum ? Acido formico, 10 % - Acetato de potasio -
Acetato de aluminio - Acido formico, 10 % - Bicarbonato de potasio +
Clorato de aluminio = | |Acido férmico, 100% - Carbonato de potasio +
Cloruro de aluminio = | |[Freén-12 (R-12) + Cloruro de potasio -
Sulfato de aluminio - Freon-134a (R-134a) + Cianuro de potasio -
Aminas - Freon-22 (R-22) ? Dicromato de potasio -
Amonio (gas) ? Jugo de frutas - Hidréxido de potasio ?
Bicarbonato de amonio + Fueldleo + Yoduro de potasio -
Cloruro de amonio = | |Gasolina + Nitrato de potasio -
Hidréxido de amonio + Gelatina + Permanganato de potasio -
Acetato de amilo ? Glicerina (glicerol) + Propano (gas) +
‘Anhidridos — | [Glicoles 4 | |Propileno (gas) +
Anilina - Helio (gas) + Piridina -
Anisol ? Heptano + Acido salicilico -
Argon (gas) + Aceite hidraulico (basado en glicol) + Sal marina/salmuera -
Asfalto 4+ | [|Aceite hidraulico (tipo mineral) + Siliconas (aceite/grasa) +
Cloruro de bario - Aceite hidrdulico (basado en éter de fosfat] )? Jabones +
Benzaldehido - Hidrazina - Aluminato de sodio +
Benceno + Hidrocarburos + Bicarbonato de sodio +
Acido benzoico ? Acido clorhidrico, 10 % - Bisulfito de sodio -
Bio-diesel + | [Acido clorhidrico, 37 % = | |cCarbonato de sodio +
Bio-etanol + Acido fluorhidrico 10 % - Cloruro de sodio -
Licor negro - Acido fluorhidrico, 48 % - Cianuro de sodio -
Borax + | [Hidrdgeno (ga9) + | [Hidroxido de sodio ? Tabla de resistencia quimica
Acido bérico - Sulfato de hierro - Hipoclorito de sodio (blanqueador) - . . .
P T v + | [Siicatode sodio (vidrio de agun) 2 Las recomem'ie'laones hec'has aqui pretenden ser una guia
o o1 o i e " 119)ara' la seleccion de le}/cahdad adecgjada de la junta.
ebido a que la funcién y la durabilidad de los productos
Alcohol butilico (Butanol) 4 | [lsopreno 4 | [Sulfuro de sodio - dependen de una serie de factores, los datos no se pueden
Acido butirico = | |Alcohol isopropilico (Isopropanol) + | |Almidén + utilizar para soportar ninguna reclamacién de garantia.
Cloruro de calcio - (Queroseno + Vapor ?
Hidroxido de calcio 4 | [Cetonas 2 | |Acido estedrico - + Recomendado
z:‘/”“'d‘_’dde:‘b":" (g"zs) ) + idc‘l‘)'lé:icol = | [Estireno ? ? Larecomendacion depende de las condiciones de funcionamiento
onéxido de carbono (gas + cetato de plomo - Azticares +
Cellosolve ? Arseniato de plomo - Sulfuro ? - NoRecomendado
Cloro (gas) - Sulfato de magnesio + Diéxido de sulfuro (gas) ?
Cloro (en agua) ~ | |Acido cis-butenodioico — | | Acido sulfirico, 20 % -
Clorobenceno 2 | |Acido milico - Acido sulfurico, 98% -
Cloroformo - [Metano (gas) + Cloruro de sulfurilo -
Cloropreno ? Alcohol metilico (Metanol) + Alquitrédn +
Clorosilanos - Cloruro de metilo (gas) ? Acido tartarico - ‘ D n N I I
Acido crémico - Dicloruro de metileno ? Tetrahidrofurano (THF) -
Acido citrico = | [Metilcetilcetona (MEK) 2 | | Tetracloruro de titanio - DONIT TESNIT', d.o.o. Cesta
Acetato de cobre - N-metil-pirrolidona (NMP) 2 Tolueno + komandanta Staneta 38 1215
Sulfato de cobre = | |Leche 4 | |Diisocianato de tolueno-2-4 ? Medvode, Slovenia
Creosota 7 | |Aceite mineral (ASTM no.1) Aceite transformador (tipo mineral
s e e : . e Telefono: +386 (0)1 582 33 00
Ciclohexano + Nafta + Vinagre - Fax: +386 (0)1 582 32 06
Ciclohexanol + Acido nitrico 10 % - Cloruro de vinilo (gas) - +386 (0)1 582 32 08
Ciclohexanona 2 | |Acido nitrico, 65% - Cloruro de vinilideno - Web:  www.donit.eu
Decalina 4 | [Nitrobenceno = | |Agua ? E-mail: info@donit.eu
Dextrina + Nitrégeno (gas) + Alcoholes blancos +
Eter de dibencilo ? | |Gases nitrosos (NOx) - Xilenos +
Ftalato de dibutilo ? (Octano + Xilenol -
Dimetilacetamida (DMA) ? Aceites (esenciales) + Sulfato de zinc - COpyl’ight © 2015 DONIT TESNIT, d.o.o.
Dimetilformamida (DMF) ? Aceites (vegetales) +

Toda la informacion y datos citados se basan en afios de experiencia en la produccion y operacion de elementos de sellado. Estos datos no se pueden utilizar para

soportar reclamaciones de garantia. Con su publicacion, esta ltima edicion reemplaza a todas las ediciones anteriores y estd sujeta a cambios sin previo aviso.

All rights reserved

Date of issue: 01.06.2015 / TDS-BAR300-05-2015
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